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Dimensioneringsregler:

Sakerhetsniva enligt SIS-CEN/TR 15728:2012, EKS 10

Kapacitet enligt SS-EN 1992-1-1:2005, SS-EN 1993-1-1:2005, SS-EN 1993-1-8:2005, SIS-CEN/TR 1992-4-1/2:2010

Dimensionering av lyftkapaciteter ar utférda enligt ovanstaende standarder i Sakerhetsklass 3 vilket tillsammans med valda dynamiska faktorer en-
ligt svensk praxis motsvarar en 4-faldig sakerhetsniva for lyft vid transport och inom byggarbetsplats respektive en 3—faldig sdkerhetsniva for lyft

inom fabrik. For lyftsituationer utéver normal hantering erfordras sarskild dimensionering.

Tabell 1 : Tilldten belastning samt tilliggsarmering (o < 15°)

Geometri [mm] | Minimum matt [mm] Tillaten belastning [ton] per lyftpar vid Lyftvinkel® ?
Fotankare Erforderlig tillaggsarmering

Hojd | Hylsa | Tjocklek | Hojd | Kant | Avformning Lyft

MAx Pankare | Gryisa | tmin” hmin | @min | Axiellt (B=0°) |Axiellt (B=0°)| B=0-30° B=30-45° C-byglar ” OK-jarn S-bygel ¥

M12x100 100 17 100 220 | 220 2.40-F 1.70 0.80 0.50 1+146-500 1+1¢8 1¢8-600
M16x140 | 140 22 120 300 | 300 4.70-F 3.40 1.50 0.90 1+148-600 | 1+1¢10 1410-800
M20x180 | 180 27 140 380 | 380 7.30-F 5.20 1.90 1.20 1+1410-700 | 1+1410 1410-800
M24x200 | 200 32 150 420 | 420 9.70-F 7.00 2.85 1.80 1+1412-800 | 1+1412 | 1¢12-1000
M30x270 270 39 180 560 | 560 12.1-F 9.90 4.40 2.80 1+1412-800 | 1+1¢12 1$12-1000

Y C-byglar: antal x ¢ x héjd [mm]  ?Interpolering mellan varden ar ej tilldtet, valj lagsta. ¥ Anvands vid lyftvinkel > 30° ¥ Avser centriskt placerat lyft

F=F = Atorm X 1.5 X Gtormsug Foljande varden kan anvéandas for Qormsug: Valsmord stalform/formplywood = 100kg/m®

Lackad traform av hyvlade brador = 200kg/m?

Oljad grov traform = 300kg/m?

Lyft vid avformning Lyft vid transport och montage

amax 15°

Axiellt lyft med lyftok: § = 0° Axiellt lyft med lyftok: § = 0°

Resningsbord: a = max 15°

Forutsattningar for lastvarden enligt tabell 1:

B max 45°

Lyft med vinkel: § = max 45°

. Angivna varden galler vid lyft placerade centriskt av elementets tyngdpunkt.

. Det &r viktigt att lyfthuvudet &r fullt inskruvad och kontakt med hylsan samt tryckt mot betongen, sprickor kring lyftet far ej férekomma.
. Tilldten last avser maxbelastning for lyft i tyngdpunkten, eventuell last fran formsug eller annan last skall adderas till lyftbelastningen.

. Angivna lastvarden for lyft galler tillsammans med lyfthuvudet Goliath, OBS, lyfthuvudet kan vara begransande, se kapaciteter for Goliath.

. Lagsta kubhallfasthet vid avformning for lyft inom fabrik &r 15 MPa, for lyft vid transport och montage galler lagst 25 MPa.

. Resningsbord bor anvandas sa att a < 15° efterstravas. Se sida 3 for lastvarden vid stérre avformningsvinkel, a > 15°.
. Lyftvinkeln B far ej dverstiga 45°. Angivna minimum matt skall uppfyllas, minsta c/c matt mellan lyften &r 2 X amin.
. Se sida 2 fér mer information angaende medrdknad armering och tillaggsarmering.

. Betongelementen skall vara tillverkade i fabriker med FPC-system, se SS-EN 13369.
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Tilldggsarmering enligt tabell 1:

Tilliggsarmeringen skall sékerstdlla ett segt brott, dvs syftet dr att férebygga att ett plétsligt betongbrott omkring ingjutningsgodset intrdffar.
Férutom tilliggsarmering enligt tabell 1 férutsdtts ndt minst @5s150 p& 6mse sida vdgg fullt férankrat kring 6verkant vdgg.

Om ej ndt finns skall C-byglarna skarvas med kompletterande armering sa att konbrott ej kan ske.

>t
. c/c >a >0.5t ‘ >0.5t
B max 45"*
.. <0.75xh <0.75x h a max 15°
OK-Jarn o
LY . ) )
\ i \‘\
\‘\
S-bygel
C-byglar
Forutsattningar for tillaggsarmering:
. Naitarmering minst @5s150 pa 6mse sida vagg fullt forankrat kring éverkant vagg.
. Tillaggsarmering skall placeras inom max 0.75 x ingjutningsdjupet h pa vardera sida om- och sa nara lyftet som mojligt.
. S-bygeln placeras langst upp och skall omsluta tajt runt ingjutningshylsan, riktningen skall vara motsatt riktning mot dragkraften i vajern.

. Om S-bygeln ej far plats inom véggen kan denna forlangas och bockas nedat vid vaggslut. Detsamma galler 6verkantsjarnen.
. Tackande betongskick ¢g minst 2 x @C-bygel.
. Goda vidhaftningsférhallanden dr antagna enligt SS-EN 1992-1-1:2005, i annat fall 6kas antal C-byglar med 50% och dess langd med 40%.

. Armeringskvalitet K500B-T.
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Avformning fran plant ldge (o = 90°):

Dimensionering av transversella lyft dr komplicerade. Det dr inte enbart lokala effekter kring ingjutningsgodset som pdverkar utan dven globala
effekter fran béjande moment i vdggen. Ddrfér bér man efterstrdva sa lite transversell last som méjlig, kantavstandet skall vara sd stort som

mdjligt, lyfthuvudets excentricitet skall hdllas litet och tilliggsarmering skall anvdndas.

Vid avformning tillkommer belastning fran formsug.

Tabell 2 : Tilldten last vid avformning fran plant ldge (a = 90°) med lyfthuvudet Goliath.

Minimum matt [mm]
Fotankare Tillaten Last [ton] per lyftpar, formsug F ® skall subtraheras, a = 90°, B = 0° Erforderlig tillaggsarmering ?
Tjocklek | Kant
MAX o] Amin Avformning vid 15 MPa | Avformning vid 25 MPa | Transport / Montage vid 25 MPa | SX-bygel n A-jarn "
M12x100 100 220 1.40 - F 1.55-F 1.10 168 148
M16x140 120 300 2.55-F 290-F 2.10 1610 110
M20x180 140 380 3.25-F 3.60 - F 2.60 1412 1912
M24x200 150 420 4.90 - F 5.50 - F 4.00 1412 1612
M30x270 180 560 7.60 - F 8.70 - F 6.30 116 116
Y Matt enligt nedanstaende figur 2 Forutsatter att tillaggsarmering enligt tabell 1 finns * Avser centriskt placerat lyft
3F = Atorm X 1.5 X Cformsug Féljande vérden kan anvandas for Gformsug: Valsmord stalform/formplywood = 100kg/m2
Lackad traform av hyvlade brador = 200kg/m?
E SX—D}/QE[ Oljad grov traform = 300kg/m?
A |
Lyft vid avformning, - a=90 / :
transport\Montage: ' | =% N
b 75x0—F
$Q

Axiellt lyft med lyftok: B = 0°
Lyft fran plant Iage: a = 90°

Forutsattningar for lastvarden enligt tabell 2:

100x @

@hylsa

-

H=

Tabellen forutsatter lyft med lyfthuvudet Goliath, OBS, lyfthuvudet kan vara begransande, se kapaciteter for Goliath.

Angivna lastvdrden fran plant lage forutsatter att lyftok anvinds, dvs B = 0° och dven 1/4 av elementvikten per infastning.

Tillaten last avser maxbelastning for lyft i tyngdpunkten, eventuell last fran formsug eller annan last skall adderas till lyftbelastningen.

Kubhallfasthet vid avformning skall vara minst 15 MPa / 25 MPa och vid montage 25 MPa.

SX-bygeln skall omsluta hylsan tajt och placeras sa langt ut pa hylsan som méjligt mot betongkanten, se figur ovanfér.

Avstandet z fran SX-bygeln till undersida betong skall hallas sa litet som mgjligt.

Ett A-jarn (L=100 x ¢) med minst samma dimension som SX-bygeln placeras i bygelns nedre bockning, se figur ovanfér.

Det ar viktigt att lyfthuvudet ar fullt inskruvad och kontakt med hylsan samt tryckt mot betongen, sprickor kring lyftet far ej féorekomma.
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